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Abstract of DE1 9738355 

The chamber has devices for a preset influencing of the flow behavior of the treatment medium, i.e. hot 
air flow (2). The devices can take the form of nozzles in the central wall section for additional insertion 
of hot air into the flow duct. They can also be an arrangement of walls (1 ) of the middle wall section so 
that they run towards each other starting from the top. The distance and angle between the walls is 



adjustable. 
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© Vorrichtung zum automatischen Glatten von Kleidungsstucken 

© Die Erfindung bezieht sich auf eine Behandlungskam- 
mer zum automatischen Glatten von an Bugeln hangen- 
den Kleidungsstucken, welche aufweist: 

- einen oberen Kopfabschnitt, der ein ein Behandlungs- 
medium ausstofSendes Geblase aufweist, dessen Aus- 
trittsoffnung oberhalb der Bugel angeordnet ist, 

- einen mittleren Abschnitt mit Seitenwanden, die fur das 
Behandlungsmedium einen Stromungskanal ausbilden 
und 

- einen unteren FuBabschnitt mit einer AuslaBoffnung, 
durch die das Behandlungsmedium austritt, wobei das 
Behandlungsmedium entlang dem Stromungskanal ein 
vorbestimmtes Stromungsverhalten aufweist. Erfin- 
dungsgemaR sind unterhalb der Austrittsoffnung Mittel 
und Vorrichtungen (1) vorgesehen, um das Stromungs- 

■ verhalten vorbestimmt zu beeinflussen. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Vonichtung zum au- 
tomatischen Glatten von Kleidungsstiicken. 

Um Konfektionskleidung in groBer Stiickzahl effektiv zu 5 
glatten, werden die Kleidungsstiicke an Bugeln hangend 
mittels einer Fordereinrichtung durch mehrere Behand- 
lungskammern eines sogenannten Tunnelfinishers befdrdert. 
In dem Tunnelfinisher werden die Kleidungsstiicke mit 
Wasserdampf und heiBer Luft behandeit, wodurch eine Glat- 10 
tung der Kleidung bewirkt wird. Der Glattungsgrad wird 
durch verschiedene Faktoren beeinfluBt, wie z. B. Behand- 
lungstemperatur, Behandlungszeitdauer, Luft- und Material- 
feuchtigkeit, Wassergehalt des Dampfes, Textilzusammen- 
setzung, Materialdicke, Webart usw. Weiterhih ist zu unter- 15 
scheiden, ob Kleidung unmitteibar aus der Fertigung aufbe- 
reitet werden soli oder ob die Kleidung bereits iiber langere 
Zeit in einer Verpackung lag und daher starke Falten und 
Knitter aufweist. 

Es ist nicht moglich, aus der Kenntnis einzelner, vorste- 20 
hend aufgefuhrter Material- und Verfahrensparameter eine 
optimale Behandlungstechnologie abzuleiten. Praktische 
Versuche sind daher bei Kleidungsstiicken, fur die noch 
keine empirischen Werte vorliegen, unerlaBlich. Diese Ver- 
suche werden vom verantwortlichen Maschinenpersonal fur 25 
jede Charge von Kleidungsstiicken neu vorgenommen. Bei 
ahnlichen S toff en bzw. Kleidungsstiicken sind die Verfah- 
rensparameter auch meist ahnlich. Es kann jedoch vorkom- 
men, daB sich die Verfahrensparameter bei gleichem Textil- 
material in Abhangigkeit von der Art des Kleidungsstiicks 30 
andem. Wenn eine Bluse aus dem gleichen Material wie ein 
Kleid gefertigt ist, konnen die fur die Bluse geltenden Ver- 
fahrensparameter nicht direkt fiir das Kleid ubernommen 
werden. Das Maschinenpersonal verfiigt iiber die notwen- 
dige Erfahrung, um die erforderlichen Versuche auf ein fur 35 
einen ProduktionsprozeB vertretbares Minimum zu begren- 
zen. 

Bei der automatisierten Glattung steigen die Anforderun- 
gen an die Finishqualitat, da auch hochwertige Kleidung, 
die bisher von Hand gebiigelt wurde, zunehmend nach die- 40 
sem effektiven Verfahren behandeit werden soli. Insbeson- 
dere soli der Glattungsgrad verbessert werden. 

Der Glattungsgrad wird wesentlich durch die Behandlung 
mittels HeiBluft in einer HeiBluftkammer beeinfluBt. Aus 
dem Stand der Technik ist bekannt, die HeiBluft mittels ei- 45 
nes Geblases von oben auf bzw. iiber das an einem Biigel 
hangende Kleidungsstiick zu blasen. 

Die Konstruktion und die Funktion einer gattungsgema- 
Ben HeiBluftkammer wird nachfolgend an Hand der Fig. 8 
eriautert. Die Fig. 8 zeigt den im wesentlichen rechteckigen 50 
Langsquerschnitt einer solchen Kammer. Ein Kleidungs- 
stiick hangt an einem Kleiderbiigel, der mittels einer Trans- 
portvorrichtung (nicht gezeigt) durch die HeiBluftkammer 
befordert wird. Diese Kammer weist einen konstruktiv vor- 
bestimmten Querschnitt mit senkrechten Seitenwanden auf. 55 
Im Kopfbereich der HeiBluftkammer ist durch ein Pfeilbiin- 
del das einstromende Behandlungsmedium dargestellt. Vor- 
zugsweise wird dafur HeiBluft eingesetzt, die senkrecht 
nach unten entlang dem Kleidungsstiick strornt, was durch 
die 4 nach unten gerichteten Pfeile dargestellt ist. Die HeiB- 60 
luft verlaBt die HeiBluftkammer durch eine im unteren Kam- 
merbereich vorgesehene Offnung gemaB dem in den Figu- 
ren nach rechts weisenden Pfeil. 

Je hoher die Geblaseleistung, um so ausgepragter ist bei 
Beachtung verschiedener Randbedingungen auch der Glat- 65 
tungseffekt. Bei erhohter Geblaseleistung besteht jedoch die 
Gefahr, daB das Kleidungsstiick zu starken Schwingbewe- 
gungen angeregt oder vom Biigel geblasen wird. Der Ein- 



stellvorgang ist daher diffizil und erfordert Erfahrung. Ein 
weiterer Nachteil herkommlichcr HeiBluftkammem ist der 
relativ hohe Energieverbrauch. 

Es ist die Aufgabe der Erfindung, den Glattungsgrad von 
Kleidungsstiicken zu erhohen und den Wirkungsgrad des 
TYinnelfinishers durch die Senkung des spezifischen Ener- 
gieverbrauchs zu verbessern. 

Die Aufgabe wird durch eine Vorrichtung gemaB Patent- 
anspruch 1 gelost. 

ErfindungsgemaB weist die HeiBluftbehandlungskammer 
Mittel und Vorrichtungen auf, die unterhalb der Austrittsoff- 
nung des Geblases angeordnet sind, mit denen ein iiber die 
Hohe der HeiBluftbehandlungskammer vorbestimmtes Stro- 
mungsverhalten des Behandlungsmediums erzeugbar ist. 
Die Stromung des Behandlungsmediums wird so geleitet, 
daB ein verbesserter Glattungsgrad erzielt und der Energie- 
verbrauch gesenkt wird. 

Der besondere Vorteil der Erfindung liegt darin, daB das 
Kleidungsstiick an seinem unteren Abschnitt starker als in 
herkommlichen Behandlungskammern gezogen und geglat- 
tet wird. Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind 
aus den Unteranspriichen entnehmbar. 

GemaB Anspruch 2 sind die Mittel und Vorrichtungen im 
mitderen Wandabschnitt angeordnet. Dort kann die Stro- 
mung des Behandlungsmediums besonders effektiv beein- 
fluBt werden. 

GemaB Anspruch 3 sind die Mittel und Vorrichtungen 
veranderbar, um das Stromungsverhalten auf die Eigen- 
schaften des Kleidungsstiicks abstimmen zu konnen. 

GemaB Anspruch 4 ist der Querschnitt des Stromungska- 
nals veranderbar, wodurch die Stromungsgeschwindigkeit 
des Behandlungsmediums eingestellt werden kann. 

GemaB Anspruch 5 sind im mitderen Wandabschnitt der 
Behandlungskammer Diisen angeordnet, aus denen zusatz- 
lich Behandlungsmedium in den Stromungskanal eingetra- 
gen werden kann. Die Verwendung von Diisen als Mittel 
zum Beeinflussen des Stromungsverhaltens ist vorteilhafl, 
da die Anderung des Diisen-Blasdrucks technisch leicht zu 
realisieren ist. 

GemaB Anspruch 6 wird der Querschnitt des Stromungs- 
k an als durch Anderung der geometrischen Form des mittle- 
ren Wandabschnitts verandert, d. h. es wird vorzugsweise 
von der bisher im Stand der Technik iiblichen Kastenform 
mit senkrechten, parallelen und unveranderbaren Seiten- 
wanden abgewichen. 

GemaB Anspruch 7 wird das Stromungsverhalten durch 
verstellbare stromungstechnische Einbauten vorbesu'mmt 
opdmiert. Die konstrukdve Ausfuhrung dieser Einbauten 
hangt stark von den stromungstechnischen Verhaltnissen in- 
nerhalb der Behandlungskammer ab und kann daher nicht 
allgemein beschrieben werden. 

GemaB Anspruch 8 verlaufen die Seitenwande des mitde- 
ren Wandabschnitts senkrecht und parallel zueinander, d. h. 
die Behandlungskammer ist kastenformig. Durch ein Ver- 
schieben der Wande verandert sich der rechteckige Quer- 
schnitt der Behandlungskammer. 

GemaB Anspruch 9 verlaufen die Seitenwande des mitde- 
ren Wandabschnitts V-fbrmig. Dadurch wird erreicht, daB 
die Stromungsgeschwindigkeit des Behandlungsmediums 
im unteren Behandlungsbereich hoher als im oberen Be- 
handlungsbereich ist. Der Winkel der schrag angestellten 
Wande ist einstellbar, was eine OpUmierung des Stromungs- 
verhaltens in Abhangigkeit von unterschiedlichen Klei- 
dungsstiicken ermoglicht. 

GemaB Anspruch 10 sind die Seitenwande der Behand- 
lungskammer aus flexibler Folie oder aus textilem Material, 
das iiber Spannrollen straff gehalten wird. Mit dieser Aus- 
fuhrungsform sind leicht Wandformen einstellbar, die unter- 
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schiedlichste Strdmungseigenschaften bewirken. 

GemaB Anspruch 11 sind im mittleren Wandabschnitt 
stromungstechnische Einbauten vorgesehen, die im Quer- 
schnitt eine flache Hiigelform aufweisen. Diese Einbauten 
konnen auf und ab bewegt werden, um das Stromungsver- 5 
halten des Behandlungsmediums auf das zu behandelnde 
Kleidungsstuck anzupassen. 

GemaB Anspruch 12 konnen als stromungstechnische 
Einbauten abwarts geneigte Klappen vorgesehen sein, die 
horizontal verschwenkbar sein konnen und somit das Stro- to 
mungsverhalten des Behandlungsmediums an das zu behan- 
delnde Kleidungsstuck anzupassen. 

GemaB Anspruch 13 sind Verstellelemente vorgesehen, 
mit denen die verstellbaren Mittel und Vorrichtungen nach 
einem der Anspriiche 3 bis 12 vorbestimmt eingestellt wer- 15 
den konnen. Es ist ferner moglich, die Verstellelemente au- 
tomatisch zu betatigen. Dazu werden geeignete und aus dem 
Stand der Technik bekannte Vorrichtungen eingesetzt. 

GemaB Anspruch 14 sind die Mittel und Vorrichtungen 
nicht verstellbar. Bei dieser Ausfuhrungsform ist wesent- 20 
lich, daB das Stromungsverhalten des Behandlungsmediums 
gegeniiber einem Stromungsverhalten in einer Kastenform 
mit konstantem Rechteckquerschnitt optimiert wurde. Ins- 
besondere wird die Stromungsgeschwindigkeit im unteren 
Behandlungsabschnitt erhoht. Diese Ausfuhrungsform ist 25 
besonders kostengunstig und daher fur mitdere Qualitatsan- 
forderungen gut geeignet. Beispiele fur typische Ausfiih- 
rungsformen sind in den Anspriichen 15 und 16 definiert. 

Zur Verbesserung der Einstellbarkeit bzw. zum Reprodu- 
zieren einer fur ein typisches Kleidungsstuck optimierten 30 
Parametereinstellung sind MeBvorrichtungen vorgesehen, 
die den Druck oder die Stromungsgeschwindigkeit des Be- 
handlungsmediums an vorbestimmten Stellen in der HeiB- 
luftbehandlungskammer messen. Ferner sind 'Vorrichtungen 
vorgesehen, mit denen die Positionen der Stellelemente, 35 
welche die Vorrichtungen und Mittel zum Beeinflussen des 
Stromungsverhaltens bewegen, fur SteuermaBnahmen er- 
faBt werden konnen. 

Weitere Ausfiihrungsformen und Vorteile der Erfindung 
ergeben sich aus den verbleibenden Unteranspriichen, der 40 
nachfolgenden Beschreibung der Ausfuhrungsbeispiele in 
Verbindung mit den beigefugten, schematischen Zeichnun- 
gen. 

Fig. 1 zeigt eine schematische Darstellung einer ersten 
bevorzugten Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Vor- 45 
richtung. 

Fig. 2 zeigt eine schematische Darstellung einer zweiten 
bevorzugten Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Vor- 
richtung. 

Fig. 3 zeigt eine schematische Darstellung einer dritten 50 
bevorzugten Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Vor- 
richtung. 

Fig. 4 zeigt eine schematische Darstellung einer vierten 
bevorzugten Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Vor- 
richtung. 55 

Fig. 5 zeigt eine schematische Darstellung einer funften 
bevorzugten Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Vor- 
richtung. 

Fig. 6 zeigt eine schematische Darstellung einer sechsten 
bevorzugten Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Vor- 60 
richtung. 

Fig. 7 zeigt eine schematische Darstellung einer sieben- 
ten bevorzugten Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen 
Vorrichtung. 

Fig. 8 zeigt eine HeiBluftbehandlungskammer gemaB 65 
dem Stand der Technik. 

Die Fig. 1 zeigt eine schematische Darstellung einer er- 
sten bevorzugten Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen 



HeiBluftbehandlungskammer im Langsquerschnitt, bei der 
verschiebbare Seitenwande 1 aus Stahlblech zum Beeinflus- 
sen des Stromungsverhaltens vorgesehen sind. Die waage- 
rechten Doppelpfeile zeigen die Verschieberichtung der Sei- 
tenwande 1 an. Durch das Verschieben der Seitenwande 1 
wird der Rechteckquerschnitt der HeiBluftbehandlungskam- 
mer verringert bzw. vergroBert, was zu einer Anderung des 
Stromungsverhaltens des Behandlungsmediums fuhrt. 

Wird der Stromungsquerschnitt verringert, erhoht sich die 
Stromungsgeschwindigkeit der HeiBluft, wodurch eine Er- 
hohung des Glattungsgrades bewirkt wird. Da die Erhohung 
des Glattungsgrades ohne Leistungserhohung des Geblases 
erfolgt, ergibt sich somit auch eine Erhohung des Wirkungs- 
grades der HeiBluftbehandlungskammer. Die Querschnitts- 
verringerung weist noch einen weiteren Vorteil auf: Wenn 
Kleidungsstiicke aus diinnen, leichten StofTen behandelt 
werden sollen, konnen die Kleidungsstucke bei hoheren 
Stromungsgeschwindigkeiten leicht in Schwingungen gera- 
ten, so daB sie u. U. sogar vom Bugel fallen. Durch den ver- 
ringerten Querschnitt der HeiBluftbehandlungskammer wer- 
den soiche unerwiinschten Schwingungen durch die zum 
Kleidungsstuck gering beabstandeten Seitenwande wirksam 
verhindert. 

Die Fig. 2 zeigt eine schematische Darstellung einer 
zweiten bevorzugten Ausfuhrungsform der erfindungsge- 
maBen Vorrichtung. Die Wande 1 sind V-formig und zuein- 
ander fest angestellt, so daB durch die Kanalverjungung 
nach unten die Stromungsgeschwindigkeit steigt. Im Be- 
reich 3 wird daher auf den unteren Endabschnitt des Kleides 
ein verstarkter Zug ausgeubt, der zu einer gutem Behand- 
lungsergebnis fuhrt. Der Winkel zwischen den Wanden 1 
wird unter Beriicksichtigung der Parameter des verwendeten 
Geblases gewahlt. 

Die Fig. 3 zeigt eine schematische Darstellung einer drit- 
ten bevorzugten Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen 
Vorrichtung. Die Bezugszeichen la und lb bezeichnen Sei- 
tenwande, die mittels einer Verstellvorrichtung (nicht ge- 
zeigt) in eine erste und in eine zweite Endstellung bringbar 
sind. Die stromungstechnische Wirkung ist vergleichbar mit 
der der zweiten Ausfuhrungsform. Durch die vorbestimm- 
bare Verstellung der Seitenwande wird ein fur das Klei- 
dungsstuck optimaler Behandlungseffekt erzielt. 

Die Fig. 4 zeigt eine schematische Darstellung einer vier- 
ten bevorzugten Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen 
Vorrichtung. Zwei gleichgeformte stromungstechnische 
Einbauten 4 sind mittels einer Bewegungsvorrichtung (nicht 
gezeigt) in Richtung der senkrechten Doppelpfeile beweg- 
bar. Das Behandlungsmedium wird in diesem Fall als Teil- 
strome 2a und 2b eingeblasen. An dieser Stelle sei erwahnt, 
daB die Einblasstromung mit den anderen, das Stromungs- 
verhalten beeinflussenden Merkmalen, abgestimmt werden 
muB, um ein optimales Finishergebnis zu erhalten. 

Die Fig. 5 zeigt eine schematische Darstellung einer funf- 
ten bevorzugten Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen 
Vorrichtung. Bei dieser Ausfuhrungsform bestehen die Sei- 
tenwande 5 aus flexibler Folie oder aus einem Textiimate- 
rial. Die Seitenwande 5 werden durch Spannelemente 6 in 
eine vorbestimmte Position gebracht und gehalten. Die Sei- 
tenwande weisen bei dieser Ausfuhrungsform ebenfalls eine 
V-fbrmige Neigung auf. Diese Anordnung weist folgenden 
Vorteil auf: Die Spannelemente 6 konnen horizontal und 
auch vertikal bewegt werden. Damit ist es moglich, vielfal- 
tigste Form en des Stromungskanals einzustellen. Es ist fer- 
ner moglich, weitere Spannelemente zwischen den oberen 
und den unteren Spannelementen 6 vorzusehen. Diese kon- 
nen als Zugelemente angeordnet sein, um die flexible Sei- 
tenwand nach auBen zu Ziehen. Damit ist es moglich, viei- 
faltigste Formen des Stromungskanals einzustellen. 
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Die Fig. 6 zeigt eine schematische Darstellung einer sech- 
sten bevorzugten Ausfiihrungsform der erfindungsgemaBen 
Vorrichtung. Mit dem Bezugszeichen 7 sind Klappen be- 
zeichnet, die im Bereich der Seitenwande der Behandlungs- 
kammer schwenkbar angeordnet sind. Die Klappen konnen 5 
ferner hohenverstellbar und in ihrer Langs- oder Querer- 
streckung veranderbar sein. Die Klappen weisen eine stro- 
mungstechnisch vorbestimmte Form auf, um den Luftstrom 
beziiglich eines optimalen Glattungsgrades zu lenken, und 
um die Stromungsverluste durch Wirbel gering zu halten. io 

Wenn spezielle Kleidungsteile zu behandeln sind, z. B. 
ein Kleid mit Riischen, sollen diese durch die Behandlung 
weder geglattet noch angelegt werden. Fur diesen Fall wer- 
den die Klappen so eingestellt, daB in vorbestimmten Berei- 
chen gezielt Wirbel oder stromungsberuhigte Zonen erzeugt 15 
werden. Bei einer Verwirbelung werden die Riischen aufge- 
lockert und in der stromungsberuhigten Zone bleibt ihre 
' Form erhalten. Diese Effekte konnen auch mit anderen Mit- 
teln erzeugt werden, die der Fachmann einsetzen kann, 
wenn er die technische Lehre kennt. 20 

Die Fig. 7 zeigt eine schematische Darstellung einer sie- 
benten bevorzugten Ausfuhrungsform der erfindungsgema- 
Ben Vorrichtung, bei der das Stromungsverhalten des Be- 
handlungsmediums mittels Diisen 8 eingestellt wird, die ei- 
nen zusatzlichen Luftstrom aus dem Wandbereich der Be- 25 
handlungskammer in Richtung des Kleidungsstucks abge- 
ben. Aus den bisher erlauterten Zusammenhangen wird klar, 
daB auch mit dieser MaBnahme das Stromungsverhalten be- 
einfluBt werden kann. Die Diisen haben den Vorzug, daB sie 
keine beweglichen Bauteile aufweisen und trotzdem das 30 
Stromungsverhalten des von oben kommenden Hauptstro- 
mes stark beeinflussen konnen. Die Diisenstromung kann 
auch dazu genutzt werden, ein Schleifen des Kleidungs- 
stiicks an der Wandung zu verhindern. 

Die Vorrichtungen zum Bewegen bzw. zum Formen der 35 
Seitenwande werden vorzugsweise mittels pneumatischer 
Stellantriebe betatigt. Es steht dem Fachmann jedoch frei, 
andere Stellantriebe auszuwahlen. Es ist ferner zweckma- 
Big, programmierbare Stellantriebe mit integrierten Weg- 
meBvorrichtungen auszuwahlen. Die einmal ermittelten op- 40 
timalen Verfahrensparameter konnen in einer elektronischen 
Datenverarbeitungsanlage gespeichert werden, aus der sie 
wahlweise wieder abrufbar sind. 

Es ist besonders zu erwahnen, daB der Fachmann anhand 
der offenbarten technischen Lehre weitere Moglichkeiten 45 
zur stromungstechnischen Beeinflussung des Behandlungs- 
mediums auswahlen kann, ohne dabei erfinderisch tatig 
werden zu miissen. Insbesondere sind auch die Kombinatio- 
nen der Mittel und Vorrichtungen vom Schutzbereich der 
Erfindung erfaBt. 50 

Patentanspriiche 

1, Behandlungskammer zum automatischen Glatten 
von an Biigeln hangenden Kleidungsstucken, welche 55 
aufweist: 

- einen oberen Kopfabschnitt, der ein ein Be- 
handlungsmedium ausstoBendes Geblase auf- 
weist, dessen Austrittsofrhung oberhalb der Biigel 
angeordnet ist, 60 

- einen mittleren Abschnitt mit Seitenwanden, 
die fur das Behandlungsmedium einen Stro- 
mungskanal ausbilden und 

- einen unteren FuBabschnitt mit einer AuslaB- 
offnung, durch die das Behandlungsmedium aus- 65 
tritt, wobei das Behandlungsmedium entlang dem 
Stromungskanal ein vorbestimmtes Stromungs- 
verhalten aufweist, 



dadurch gekennzeichnet, daB unterhalb der Austritts- 
bffnung Mittel und Vorrichtungen (1, la, lb, 4, 5, 7, 8) 
vorgesehen sind, um das Stromungsverhalten vorbe- 
stimmt zu beeinflussen. 

2. Behandlungskammer nach Patentanspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Mittel und Vorrichtun- 
gen (1, la, lb, 4, 5, 7, 8) im mittleren Wandabschnitt 
angeordnet sind. 

3. Behandlungskammer nach Patentanspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Mittel und Vorrich- 
tungen veranderbar sind, um das Stromungsverhalten 
zu andern. 

4. Behandlungskammer nach Patentanspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Querschnitt des Stro- 
mungskanals veranderbar ist. 

5. Behandlungskammer nach Patentanspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB im mittleren Wandabschnitt 
Diisen (8) angeordnet sind, um zusatzlich Behand- 
lungsmedium in den Stromungskanal einzutragen. 

6. Behandlungskammer nach Patentanspruch 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Querschnitt des Stro- 
mungskanals durch Anderung der geometrischen Form 
des mittleren Wandabschnitts veranderbar ist. 

7. Behandlungskammer nach Patentanspruch 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Stromungsverhalten 
durch verstellbare stromungstechnische Einbauten (4, 
7) vorbestimmt veranderbar ist. 

8. Behandlungskammer nach Patentanspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Wande des mittleren 
Wandabschnitts senkrecht und parallel verlaufen und 
zueinander verstellbar sind. 

9. Behandlungskammer nach Patentanspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Wande (la, lb) des 
mittleren Wandabschnitts von oben nach unten aufein- 
ander zu verlaufen, wobei ihr Abstand und der Winkel 
zwischen den Wanden einstellbar ist. 

10. Behandlungskammer nach Patentanspruch 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Seitenwande der Be- 
handlungskammer aus flexibler Folie (5) oder aus tex- 
tilem Material bestehen. 

11. Behandlungskammer nach Patentanspruch 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die versteUbaren stro- 
mungstechnischen Einbauten (4) im Querschnitt eine 
flache Hiigelform aufweisen. 

12. Behandlungskammer nach Patentanspruch 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die versteUbaren stro- 
mungstechnischen Einbauten als verstellbare Klappen 
(7) ausgebildet sind. 

13. Behandlungskammer nach einem der Patentan- 
spriiche 3 bis 1 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Mittel und Vorrichtungen mittels Versteilelemente (6) 
verstellbar sind. 

14. Behandlungskammer nach Patentanspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Mittel und Vorrichtun- 
gen im mittleren Wandabschnitt fest angeordnet sind. 

15. Behandlungskammer nach Patentanspruch 14, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Wande des mittleren 
Wandabschnitts von oben nach unten aufeinander zu 
verlaufen, wobei ihr Abstand und der Winkel zwischen 
den Wanden optimiert und unveranderbar ist. 

16. Behandlungskammer nach Patentanspruch 14, da- 
durch gekennzeichnet, daB stromungstechnisch opti- 
mierte Einbauten fest angeordnet sind. 

17. Behandlungskammer nach einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB zu- 
satzliche Mittel oder MaBnahmen vorgesehen sind, um 
an vorbestimmten Stelien des Kleidungsstucks eine 
Glattung zu verhindem. 
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18. Behandlungskammer nach Patentanspruch 17, da- 
durch gekennzeichnet, daB durch die zusatzlichen Mit- 
tel oder MaBnahmen lokale Wirbel an den vorbestimm- 
ten Stellen des Kleidungsstiicks erzeugbar sind. 

19. Behandlungskammer nach Patentanspruch 17, da- 
durch gekennzeichnet, daB mit den zusatzlichen Mit- 
teln oder MaBnahmen stromungsberuhigte Zonen er- 
zeugbar sind. 



Hierzu 8 Seite(n) Zeichnungen 10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 



- Leerseite - 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 




DE 197 38 255 A1 
D06F 73702 

4. Marz 1999 



Fig. 1 



802 069/681 




802 069/681 



ZEICHNUNGEN SEITE 3 




DE 197 33 355 A1 
D06F 73/02 

4. Marz 1999 



Fig. 3 



802 069/681 




802 069/681 



ZEICHNUNGEN SEITE 5 




DE 197 38 355 A1 
D06F 73/02 

4. Marz 1999 



Fig. 5 



802 069/681 




802 069/681 




802 069/681 



ZEICHNUNGEN SEITE 8 



Nummer: 
Int. CI. 6 : 

Offenlegungstag: 



DE 197 38 355 A1 
D06F 73/02 

4. Marz 1999 




802 069/681 



